Postfach 10 13 49 Telefon (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

A2 IR

Abnahmeprufzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object malerial comment
10 2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
a 8 mit Isolieraufsatz = 300 mm "Vao113"/"V 90114 "
Typ 1148 "oel- und fetifrei fiir Sauerstoff"
Schweif3enden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

1

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser/water pusi13
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser /water (ptix 1. vz max ap)
BP = 40 bar Wasser /water (u«1)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung ! =
result: no complaint !
Bochum, den 15.08.2005 - G6 KLA}IS UN[ON GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger ) o )
Manufaclurer's authorized inspector < 7 _)
T /
i l L
Anlage: Dokumentation gemaf Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation ace. to material cover sheet



C{ E7\ LALS Konformitiatserklarung |22um -

: 21.03.02

1

> '{;} R 2 ];z_jmﬂ ] gem. DGRL 97/23 EG  |Seite -1vond
Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum
KOM: A.055 452
Beschreibung des Druckgerates:
Pos. 10) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300 mm,

Schweilenden fiir Rohr @ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des

Mediums innerhalb der zulassigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung

der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemafRen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der We}s/s/é‘é'hversténdige
o / 1__ 4 oy
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RWTUV .V,
45141 Essen
= ' ' Langemarckstrafle 20, Germany
CONFERATION EURCFEENE DORGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 625-0 / Telefax (0201) 8252861 / Telex 8 579680

Prif-Nr. - tnspoction No- 21416804/01

Abnahmeprﬁfzeug nis Cortfical M - N* & cotiaudol

Inspection Certificate  omsooss ,, 4 Vel - P Firsa.Pls: ZeUaris-Nr 4553(‘35 ?

Certificat de Réception EN10204 " Blall-Nr. - Sheetto- Pega 12 - Pag N': glr{l)? E\] IR MY (P

Certificato Collaudo Materiali Copri, 7 \gaaﬂﬂlame%\
Bestell-Nr. - order No.-

Besleller - Customer - Achteur - Committento; N2 da ta commanda - H* dsFocding:

M/s Klaus Union, 20304074 ZPOEYOOS

Bochum, Germany, vOm - dated-dats-indste:  17.3.2004

Hersteller - Manuacturer - Fabacant - Produttore; Werks-Nr. - Wedks-Mo - N usina - Commesea N

Flow Link Systems (P) Ltd. OH 85.

Coimbatore. India.

Prilfgegenstand - Article- Produl - Prodotto!

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spificatons tochn'ques/Exgancas - Nomma d controla/Requisiv;
AD 2000, W5, W10, EN 10213-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1,2

Werksloff - Material - Matiéco . Matariate: Enisprechend - acovsing 1o - suivant - secondo: Ausgabe - €dtien - Edizicne:

1.4308 GXSCINi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - Stets of deivery - Etat da Ivreison - Statoforviura;. - Solution Annealed, Pickled and Passivated
Erschmelzungsart - Mettng process— Proosds d'éaboration - Induction Melting
Procedimento di elaboraziona”

Kennzeichnung - Maring - Marquage - Purzonature:

. " : Herslellzeichen - Brand of tha mendacturer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./ Marque oy fabricant - Marchio dsl prod tiore:

Heat No./ Batch Code

Stempel des Sachverstindigen — Inspecters stsmp-
Poingen da l'espent - Punzone delispetiors;

Po1 Stoczehi Schmake-Hr. Probe-Nr.
;':Q:T;; No {-_1 I;IB:B! Gegenstand - Anide - D¢signation du produil - Tipo di prodota *H?x& o GT;: o*& "
N'pos. | Mumero pezn N* Colata N' ¢ prova
1. 01 DN 50 PN 40 GY BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 316l =
0l " t " (33334 --
06 N " b H2122 --
Od " " " H2127 -
02 " " * H2860 --
08 " " £ H3079 --
06 " " " H3128 -
08 " ! " H3133
03 " " " H3204

Zusalzliche Angaben - Aodtional remarts - Auvres remarques - Osservazions:  Annexure |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3567A attached
Die geslelllen Anforderungen sind Jaut Anlagen erfulll.
The requizements ere hiiiled as par Anmx.

Les conditons imposéas sonl satisfeites suivanl ennaxas
I nisuitati sono corformi al requisiti richiest come da allegsti

Coimbatore 01.11.2004

Ort - Locaton - Lieu - Lozatta Datum — pata - Dala

Anlagen - Anyees - Annerss - Alagen;

1) Ergebais der Prisfungen - Tast results - Résullals des essais - Risultati delle prove
Weiters Anagen in 1) - Omer annasas in 1) - Autres annaxes en 1) - Akri allegatiin 1)



RWTUVY e V.
45141 Essen

- ; i Langemarckstrafe 20, Germany
CONFERATION EURCPEENE OURGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0/ Telefax (0201) 825.286] / Telex 8 i??&g u
Ergebnis der Prifungen } ,,?5‘,? /
g g QepriiR, et f

Test Resulls
Résultats des Essais
Risultati delte Prove

Anlage - Annac- Annars - Alsgate; 1

Prif-Nr 21416804/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspecton No Pant Sheet No
Certfical 1 Parta Pags N2
N ot eollando Para PagN'
Kechanigche Prifungen - Mechanlcaltests - Essals mecaniques - Prove meccaniche
:En :e: s -Tfpaa'e:sal . Tipodipove: | Tensile Test Impact Test (ISO V-Notch - specimen
nan- Spedmean typs L] .
Tegrourstia- Tipo  proveie. DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 5x10x55mm /*10x10x55mm)
robenzustand - i 5 s
Lkt dorrmmate. Skt doboprocas: Solution Annealed DIN EN [0045-|
Proba-Nr Probanabmsssung Protensninahma 1= Sdvegarbelt « Energy of impact -
Talt No Dm of spaciman Speoman Energle de ruplure - Enorgia di rotura
12 g éprontte Dim da Ieprouvetie Prélevement 2= [Ham?) Kerbschiagzahigkeit - Impsd strength -
N* di prova Dian della provelta Pre'svamento Réstlénce - Reslierza
3=[%) Krist. Bruchantel - Cryst Proportion
A d=[mm 107) | Parts ristsline - Proporzions cistaling
Rp = Rm = 5=[%] Brellung - Bxpansion -Elargissament —
0.2 [P Espansions
< 56575 6= HaAa (Einheiten) - Herdness -
Schimelke Nr. Dicke Broite, @ 1.0% Dure!d - Durezza
Heat No Thickness | Widh, @ Bemenung
18 Coute Epaissour | Largaur, & 8 g % £ Weita - Valuas - Valeurs — Valod | Rerarks
Coiala N* Spassora | Lergh, @ 5 U‘é é g 'g § P E % ‘; Remarques
§'§ Sé E‘L’E §Egh SE ? g g Test Temp. 20'C
23|88 |al|enidliias| & | B3
5285|158 2883|582 & | 4|3
1m Mm C Nmat | hmef | % | % 1 2 3 | Osssnedon
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11|12 13 14 15 18 17
Required > 175|440 -
Values RT [2200] 640 [>30| |2 >75
244
*3161 7.98 269 514 59 2] 290 | 273 | 263 | 2753
245
*(G3334 9.98 270 531 51 20 255 | 218 ) 270 | 247.7
230
H2122 8.02 255 525 58 2| 185 | 205 | 205 | 198.3
250
H2127 8.02 275 523 58 2] 205 | 180 | 205 | 196.7
233
*H2860 11.96 258 504 | 6l 2| 293 | 265 | 245 | 267.7
247
H3079 8.00 272 518 54 2| 200 | 210 | 200 {203.3
230
*H3128 11.98 255 503 | 60 2] 253 | 288 | 285 |275.3
246
H3133 §.02 271 515 55 2{ 245 | 240 | 230 2383
239
*H3204 7.98 264 518 59 2| 200 | 2302102133
| Remarks o
1) Chemical Analysis — As per manufacturer's Certificate Nos: 3567A Dt. 01.11.2004
2) Visual and Dimensional Inspection - Satisfactory
| 3) Non Destructive Examination — Sce Manufacturer's Certificate - |

Coimbatore 01.11.2004

Ort - Locaton - Lisu - Locstta Datum - Dats - Data




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite | of /von 3

Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
acc./mach EN 10204 -3,1B

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde:

KLAUS - UNION
P.O.No.:101349
Blumenfeldstr-18

Test -No./Zeugnis-Nr.

-‘_CUHIII«) I‘nﬁs....‘b.-x.é:...%/

Test specimen/Prufgegenstand:

Bochum. Germany SH.08.. Name..........
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt. 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 — 4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 - A4, W5, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.:

GX5CrNi19-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
FLS

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No, Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
. 01 | DN 50 GV BODY 3161 F3
2. 0l Model No : 353 (3334 F3
3. 06 Drg No :1.1001.0034/4 H2122 F3
4, 04 H2127 F3
S. 02 H2860 F3
6. 08 H3079 I3
7. 06 H3128 I3
8. 08 H3133 F3
9, 03 H3204 I3
39

Ergebnis der Prufungen :

Enclosures 1) PT — Report,
Anlagen

2)RT -

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Die Anforderungen sind erfullt.

Report

A, VADIVEL .

(Quality Assurance Ofﬁcer
Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige

CDr-

21416804/01

Q8 3220 Shect 1 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of fvon 3

Test Rcsultmgp,qﬁz-rg

Priifergebinsse

Zeugn

1< Yo .
v A 4 g

Coimbatore
India

Cuslomer /kunde: KLAUS UNION

Germany

Test-No./Zeugnis-Nr.  3567A

Order no./Bestell-Nr.:
20304074 Dt. 17 Mar 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/085

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
ENI1370

Dimension control / MaBkontrolle:

OK

[ntergranular corrosion /Interkristalline
korrosion

ENIS0 3651 -2 - 0K

Pickling /Mattbeizung;:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

Impact

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,

DIN 50125 ; EN 10002-1 - OK test/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. {(N/mm"2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (Mem?) BHN
02% 1.0% N/mm”2 (%) at20°C
¢ SPECIEMEN SIZE
10X5X55mm
Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 | 440-640 >=30 >=75 Avg.
(1.4308)
316l 244 269 514 59 -- 290,273,263 2753
(3334 245 270 531 51 255,218,270 2477
*H2122 230 255 525 58 -= 185,205,205 1983
*H2127 250 275 523 58 -- 205,180,205 1967
H2860 220 258 504 61 -- 293, 265,245 2677
*113079 247 272 518 54 - 200,210,200 2033 £
H3128 230 255 503 60 253,288,285 2753 -
*H3133 246 271 515 55 -- 245,240,230 2383
*H3204 239 264 515 59 -- 200,230,210 2133 --

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

Mok

&

CD:-

21416804/01

——t

45138 Essen, Germany(

10

L
Fa
4

feviewad / witnessed

QS 3220 Sheet 2 of €




Date/Datum 01 Nov 2004 )

Sheet/Seite 3 of /von 3

éuugmaq‘ ;
Test Result@gpm,o? ok
Priifergebinsse '

Coimbatore

India

Germany

| Customer /kunde: KLAUS UNION

Test-No./Zeugnis-Nr,

3567A

Order no./Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/ lieferdatum:

20304074 Dt. 17 Mar 2004 QOH/085 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE % n
Heat-No Schmelze & Si S p Mn Ni Cr Mo Cu
Requi Mi
sobare i | || | ] s e
EN 10213- 4 (1.4308) .07 ; 0.030 040 5 .00 A .40 .50
316l 0.069 0.95 0.012 0.024 1.07 8.36 18.65 0.31 0.23
G3334 0.058 0.96 0.007 0.028 1.22 8.28 18.63 027 0.25
H2122 0.065 0.93 0.008 0.027 [.22 8.16 18.59 0.28 0.24
H2127 0.060 0.90 0.006 0.029 1.35 8.10 18.43 0.26 0.27
H2860 0.055 0.96 0.004 0.026 1.04 8.21 18.37 0.30 0.27
H3079 0.056 0.90 0.005 0.026 1.16 8.20 18.33 0.29 0.26
H3128 0.062 0.98 0.006 0.029 1.16 8.43 18.48 0.38 0.27
H3133 0.054 0.88 0.004 0.023 1.11 8.36 18.45 0.36 0.27
H3204 0.052 0.92 0.006 0.031 1.10 8.36 18.52 031 0.27
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.
v
Mool ;
Q\

CDr-

21416804/01

sseﬂ. E’I’fl‘laﬂy T/-[\F)

rOViowSd / withesgag®

QS 3220 Sheet 3 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Liquid Penetrant Report
Farbeindringprufung

T

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore

Shect/Seite 1 of fvon | India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3567A
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort:
IS PIECES DN 50 GV BODY Aeugms—Nr.?{b,/./ 3.9
MODEL NO: 353 Coimbitorme 2SS 05 N
: . Name..........
DRGNO  : 1.1001.0034/4 i ’
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN 1690 Part 2, S2 P.MANIVANNAN

Malerial/ WerkstofT:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-SP

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-§2

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minutes.

Temperature /Temperatur,

32°C

Inspection Results / Prufbefund:

OK §2 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code leatNo.  Nos. PT tested
F3 G3334 01
F3 H2122 02
13 H2127 02
3 H3079 03
3 H3128 03
F3 H3133 03
I3 H3204 01

Third Party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

s\
PMANIVANNAN

CD-

21416804/01

QS 3220 Sheet d of 6




e

Sheet/Seite

Date/Datum 0l Nov 2004

| of fvon |

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

FLLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde:

KLAUS UNION
P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18

Bochum, Germany

Order

20304074 Dt. 17 Mar 2004

-No./Bestell-Nr.:

Com-Nr/Kom-Nr

3567A

Test object /Prugegenstand:

Location / Prufort :

DN 50 GV BODY Y mc-m yn(/‘ S:‘?é ?
MODEL NO:; 353
DRGNO _: 1.1001.0034/4 Quprit, 2590, N ...
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 27 Jul 2004 DIN 1690 Part2/V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung;--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 21 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung; Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681
A|B|[Ca|Ch|Cc| D E
BATCH CODE=F3
H3079/RT A711
l. | 1 ] OK 11 1
2 L-S§ l OK 9 3
3. R-8 NSD 3
H3133/RT A712
1. | | OK 1 7
2, L-§ 2 OK 9 3
3. R-8 NSD 8
G3334/RT A713
1. 1 NSD 11 7
2. L-§ 2 OK 9 3
3 R-S NSD 8

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E=Hot Tear

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

D= Crack / Risse

F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD fok
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer

S
P. MAN[VANNAN

CD-

21416804/01

QS 3220 Sheet 6 of 6




DATE/Datum

Germany,

Testobjekt /
Prufgegenstand :

FILM LOCATION PLAN @

Order No./Bestell-Nr.

Z£BUGNIS-INT, {/S/S.Z (

39108
SHEET/Seite : 1 OF/VON 1 FILMLAGEPLAN
Custemer / KLAUS UNION
Kunde = : Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,

COIMBATORE
INDIA

DNSO PN Yo GY Roby

Shooting Sketch :

Location

el ™.
rufor €..

FLS [ WU [FLPos
REV.O.

Fibn No. | Film type/ r—'l'h?ckncus

alze (s}
[ lh_ln-u'w' b5 /lo
2. L5 | D1- bry 30
3 Rs [D9. Lxy o

i R

Third party /
Abnahm&pesellschuﬂ 2

B

customner /

Kunde -
L e e

i SFD
Source A Distance Dennity Remarkas
e | (o)
5 ] | ono b
52 = ts T .
52 2 ERY i3

)

Inspacior / M"‘-\“"‘_/_f_

FLOW LINK SYS'I‘EMS—-’

Frufer ;. MRIVANNAN P,

llllll



RWTUV e V.
45141 Essen
= i . Langemarckstrafle 20, Germany
COHFERATION EURCPEENE DORGANSMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 1 Telefax (0201) §25-2861 7 Telex § $70630

Abnahmepriifzeugnis B s Bl LoDl %

Inspection Certificate DIN 50 09 34 A Teil - Pan- Parta - Pado: SHQ“'FE#‘& ({{{35’{@

Certificat de Récepﬁon Blall-Nr. - Sheat Mo - Page N8 Cr

Certificato Collaudo Materiali Aepritel S 05 Name
Besteller - Cutomer - Achtewr - Commiitente; E?g:?ll;?"tr;g:?:-‘%;mmm:

M/s Klaus Union, 20405049 377064008~
Bochum, Germany. vom - dated - date- inasia:  31.8.2004
Hersteller - Marufacturer - Fabricant - Produliore: Werks-Nr. - Werks-Ho - N2 usine - Commassa N'.
Flow Link Systems (P) Ltd. OH 300.

Coimbatore, India.

Prifgegenstand - Article - Produt - Prodotto

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen ~ Technical requirements/Demand - - Spdaficatons techniquesBrgences - Herma dr contro¥a/Requisiti:
AD 2000, W35, W10, EN 102 13-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1,2

Warkstoff - Matena! - Matitre - Malens'e. Entsprechend - accardng to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edziene:

1.4308 GXSCrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - State of delivery - Etat da Lvraison - Stato fomitura; Solution Annealed, Pickled and Passivated

Erschmelzungsarl - Metiing procass - Prooidé d éatoraton - Induction Melting
Frecad mento di efatorazcne;

Kennzeichnung - Marking - Marquaga - Furnzenatura
. - Herstellzeichen - Brand of tra manufaciurer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./ Mareue 61 fabricanl - Marchio ds' predutiore!

Heat No./ Batch Code
Slempel des Sachverstdndigen — Inspedor's slamp - @

Poingon de fexpert - Punzone deRispetiora;

Pos Stockzahl Schmeke-Nr. Proba-hr.

llamrHo | Hoof piscas Gegensland - Artice ~ Désignation cu predhl - Tipo & prodotio Haat ko Test No
Poste-N* Quote N2 Coutde N déprouette
N* pos. | humeco pezy N* Co'ala 1 digrova
. 15 DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 H48%95 -

15 " E " H4897 =

i . " ; HA4899 -

16 y i . HA901 "

18 . L " H5046 2

07 " # " H5050 -

16 " " ! H5052 s

07 # " : H5291 -

Zustzliche Angaben - Addticnal remarks - Autres renerqps - Osservazions,  ANNEXUIE |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3712 attached

Die gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfulll.
The requiremerts are fuifiled as per ANy,

Les condticns imposdas sonisalistates suivant annaxss

| fisultati sono corfory al requisiti dchvest come €3 alle)al

Coimbatore 01.11.2004

Orl - Locsten —lieu - Lotasta Datum — Date - Data

Anlagen - Annexss - Annesss - Alegat.

1) Ergebnis der Prufungen - Test rasuis - Résutals des essais — Risutau defle prove
Wwete:a Antagon in 1) - Giner arnexas . 1) - Autras annmas én 1) - Al alegatim 1)



RWTUV e.V.
J514) Essen

gl e ‘ J Langemarckstrafie 20, Germany . . yf
CONFERATION EURCPEENE DORGANSHES DE CONTROLE  Telefon (0201 825.0/ Telefax (0201) 825-2861 1 Telex GRS -INT. . L. 2.4 9.05,

Ergobnis der Prilfungen QepriR 0?59. 0

Test Resulls
Résultats des Essais
Risultati delle Prove

Anlage - Annex- Annexs - Alagato. 1

Pruf-Nr. 21414704/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspedion Ho Pan Stre! o
Cedificat M2 Paite Paga I
H® di catiaudo Pane Pay N'
Mechanische Prifungon « Machanical fests - Evsals mecaniques - Prove mecciniche
Frfort - Tes! typo - Typs dessa - Tipo diprove | Tensile Test Impact Test (ISO V-Notch - speceimer
A. Speamentype - T
e e e DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 10x10x5Smm)
Pro ustand - FMGN CONC .
Elat deprouvati - Stak dals provel Solution Annealed DIN EN 10045-1
Proba-Hr Probonabimassung Protenantnahn'e i={4 Schiagarbet - Energy ofirpact -
Ted No Dim of spasimen Spoadmen Energie do nuplure - Eneegia di rottura
tddéponsits | Dim deVeprouette | Prélevement 2 = o) Kerbschlagzahigheit - Impact stergth -
W'k prova Cm defa proveita Pretevarmento Résijgnon - Resitenza
3=(%) Krisl Bruchaiel - Cryst propation
A 4=[mm. 107) | Parte crislgkine - Proporzions cistaling
Rp= Rm = 5=[%] g(eitung- Expansion -Elargissemert —
Lo= paNs N
0.2% 56545 6= Hsapda (Enhaiten) - Hardness -
Schmetze Nr Deke | Brets, @ 1.0% Duretd - Duezza
Heat No Theknags | Widh, @ Berrriung
H2CouMe Epaisseur | Largour, @ ] & 5 5 2 Wero - Valugs - Valsurs - Valon | Remarks
Colata ' Spossore | Largh @ 5 g g 3 g e s § g :6 Remarques
38 ac|de %ga SE 8 E1s Test Temp. 20°C
d5|es|oslestx|.58 o q
Siledaileniilicegl & | 213
S585[38|eces|adsr| &2 818
Mm K C twed | b | | % 1 2 3 pn | Ossenazoni
1 2 3 4 5 & 7 8 9 10 1112 13 14 15 16 t7
Required > 175440 -
_Values 1 RT [>200| 640 |=30] |1 >60
218
H4895 10.00 243 501 63 il 198 [ 178 | 228 | 201.3
232
114897 9.98 257 527 | 64 1| 178 | 182 | 182 ) 180.7
236
H4899 9.98 261 520 | 60 1| 208 | 2042182100
238
H4901 9.90 263 S13 | 63 1| 202 | 212|216 | 2100
208
H5046 10.00 230 486 | 57 1] 198 [ 210 | 146 | 184.7
237
H5050 9.96 262 S14 | 64 11 248 | 176 | 200 | 208.0
244
15052 10.00 269 522 59 1] 186 | 202 | 222 |203.3
| 250 |
H5291 10.00 275 519 | 63 1| 188 | 156|216 | 186.7
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3712 Dt 01.11.2004 _
2) Visual and Dimensional Inspection — Satisfactory
3) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate

Coimbatore 01.11.2004

Ort - Lozation - Liew - Locatta Datum — Date - Cata




Ins
Ab

Date/Datum 01 Nov 2004

.| Sheet/Seite 1 of /von 3

acc./nach EN 10204 -3.1B

pection Certificate
nahmeprifzeugnis

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

KLAUS - UNION
P.O.No.:101349

1 Customer /Kunde:

Test -No./Zeugnis-N
~BUYIIIS=INT.

(KR

Blumenfeldstr-18 12
Bochum. Germany o, 25“3 05 Name ...
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
Material acc.to Edition

Test specimen/Prufgegenstand:

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 —4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 - A4, W5, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.:

GX S5CrNi19-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
FLS

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No,

Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
l. 15 DN 50 GV BODY H4895 F4
3. t Drg No :1.1001.0034/4 H4899 F4
4, 16 H4901 4
5. 18 H5046 F4
6. 07 HS050 F4
7. 16 H5052 F4
8. 07 H5291 F4
105

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Die Anforderungen sind erfullt.

Ergebnis der Prufungen :

Enclosures 1) PT - Report, 2YRT -

Report

b

S
f VADIVEL ™
(Quality'Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspcctor
Der Werkssachvertandige
CD- QS 3220 Sheet 1 of 6
21414704/0 1 o BV
2138 Essen, Gennany {' -

revieyred / Witapaan




(s <3s

7%

Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

Test Resultfeprif, g
Priifergebinsse

Ui

L Raad

nnnnnnnnn

e ._,_.EL,()\V LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:
20405049 Dt. 31 Aug 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/300

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface ace.
MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
EN1370

Dimension control / MaBkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalling
korrosion

EN IS0 3651 -2 -OK

Pickling /Mattbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

Impact

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,

DIN 50125 ; EN 10002-1 - OK test/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of arca/ Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm*2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung @) BHN
0.2% 1.0% N/mm”2 (%) at 20°C

Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 440 - 640 >=30 >=60 Avg.
(1.4308)

H4895 218 243 501 63 198, 178,228 2013

HA897 232 257 527 64 -- 178,182, 182 180.7

H4899 236 261 520 60 -- 208,204,218 20100

H4901 238 263 513 03 -- 202,212,216 210.0 --

H5046 205 230 486 57 - 198,210, 146  184.7

H5050 237 262 514 04 - 248,176,200  208.0

H5052 244 269 522 59 186,202,222 2033 -

H5291 250 275 519 63 - 188, 156,216  186.7 -
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

W

ok

CD/-

21414704/01

45138 Essen. Germany lﬁw

reviewed [ witnessed

QS 3220 Sheet 2 of 6




, Y g
A 5101811150 O T T e 7
Date/Datum 01 Nov 2004 Test Resultgpm '2 FLOW LINK SYSTEMS
B . J Coimbatore
Sheet/Seite 3 of /von 3 Prufergebmsse India

Customer /kunde; KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr.

3712

Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/ lieferdatum:

20405049 Dt. 31 Aug 2004 QH/300 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
el e N NS IR I BT YT I
EN 10213 4 (1.4308) 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11,00 | 20.00 0.40 0.50

H4895 0.060 0.90 0.004 | 0.026 1.28 8.16 18.33 0.22 0.24
H4897 0.062 0.87 0.007 | 0.027 1.17 8.20 18.57 0.26 0.24
H4899 0.069 0.96 0.006 | 0.025 1.18 8.13 18.48 0.24 0.33
H4901 0.059 0.88 0.006 | 0.028 1.18 8.25 18.43 0.34 0.24
H5046 0.066 0.82 0.004 | 0.025 1.21 8.13 18.36 0.26 0.27
H5050 0.070 0.82 0.005 | 0.027 1.21 8.14 18.37 0.29 0.26
H5052 0.066 0.87 0.005 | 0.028 1.17 8.28 18.33 0.27 0.24
H5291 0.051 0.84 0.004 | 0.028 1.13 8.14 18.54 0.32 0.27
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induetion melting.
9
i
QS 3220 Sheet 3 of 6

CD*-

21414704/01 e Wy (1
45138 Essen, Gennany '(’)

reviewsd / withesend




Date/Datum 01 Nov 2004

Liquid Penetrant Report

FLOW LINK SYSTEMS

. R @ Coimbatore
Sheet/Seite 1 of /von 1 Farbeindringprufung India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3712

Test object / Prufgegenstand
43 PIECES

DN 50 GY BODY

MODEL NO: 353

DRG NO

: 1,1001,0034/4

Location /Prufort:

ZBUgnIS-iNr. ({/5/{31}/ f%
Coiml&ypm,o? 5;2(?#/ Name

Requirements / Anforderungen:

DIN 1690 Part 2, S2

Inspector/Prufer:

P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /
Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-SP

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-82

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penctration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

30 Minutes.

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

2° C

Inspection Results / Prufbefund:

OK $2 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
F4 H4895 05
4 H4897 06
4 H4899 05
F4 14901 06
4 H5046 09
4 HS5050 02
F4 115052 07
F4 H5291 03

Third Party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

Molcf \@<
P.MANIVANNAN

cn-

21414704/01

QS 3220 Sheat 4 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite | of /von 2

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

| Customer /Kunde:

KLAUS UNION
P.0O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.:

20405049 Dt. 31 Aug 2004

Com-Nr/Kom-Nr

3712

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY

Location / Prufort :

Zeuﬁ%ts-wr. ‘(5/555’%

MODEL NO: 353
DRGNO :1.1001.0034/4 QepriR LS DE. Nam.....
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part2/V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 [ EN Bemerkungen
Prufhereich Part3 [ 12681
A|B|Ca |Cb|Ce| D E F
BATCH CODE=F4
H4897 /R A1471
1. 1 201 OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3 R-S NSD 9
H4899 /RT A1472
I 1 | ] OK 12 7
Z L-8§ 2 OK 10 3
3. R-S NSD 9
H4901 / RT A1473
1. I l | OK 12 7
2 L-8§ 3 OK 10 3
3. R-S NSD 9
H5046 / RT Al474
L. l l OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3. R § NSD 9

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E=Hot Tear

D= Crack / Risse
F= Insert, Mottling / Kernstulzen,

Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k
NO /ne =not o.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer: 0)
v e
P.MANIVANNAN

CD/-

21414704/01

Q8§ 3220 Sheet 6 of 6




DA'I'E/DuLum oI

SHEET/Seite : 1 or/voN |

Customer /" KLAUS UNION
Kunde Postfach
Germany.

Testobjekt /
Prufgegenstand

‘Shooting Skelch :

r—_'__——_- el

L R I ) 0 I I s e
L vlze ] {mm) - _ Lq. [“) n
Lo 91 1Y%¢" | besle S ¥ | oo T3

e L8 by Lin g 30 a2 4 25 5.

ERL RARRE U B S2 s 2.3
i
|
N | 1o
Third party / customner / Imspector / V. ‘*"‘"’ﬂ_'
Abnahngesn[hchuﬂ : _J Kunde ; Prufer : MASANN AP

2 Tf'HM [OC‘ATIUN PLAN !

FLOW LINK SYSTEMS |

10 13 49, 44713 Bochum,

NS0 PN UG GY Roby

—_—

it

COIMBATORE

FILMLACEPLAN INDIA

A S . "WH"&‘IM»{

Order No. /BMN:ZS;Z%

Location / Prufort

FLS | Bu | FLPi0g
REV.O.




Date/Datum 01 Nov 2004

Shect/Seite 2 of /von 2

Durchstrahlungs Priifbericht

'Radiographic Test Report

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde;:

KILAUS UNION
P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.:

20405049 Dt. 31 Aug 2004

Com-Nr/Kom-Nr

3712

Test object /Prugegenstand:

Location / Prufort :

DN 50 GV BODY ! y
MODEL NO: 353 Lppgnis-wi 55387 %
DRG NO  : 1.1001.0034/4 Qeprit ol 5.2 08 Name

Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:

P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part 2/ V3

Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---

Ir-192 Rohrenspannung:--

Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different

Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm

Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prutklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444

Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:

Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig./n.| Remarks/

Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen

Prufbereich Part3 | 12681 |
A|B|{Ca|Chb|Cc| D E F

BATCH CODE=F4

H5052/RT A1475

l. | 1 OK 12 7

2. L-§ 1 OK 10 3

3. R-S NSD 9

4. L1-12 NSD 11 8(a)

5 L2-13 NSD

6. L3-14 NSD

7. L4 -LI NSD

s. R1 - R2 2 OK

9. R2-R3 2 OK

10, R3-R4 NSD

11.  R4-RI NSD

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

D= Crack / Risse

E=Hot Tear F= Insert, Moltling / Kemnstutzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: '
o
P.MANIVANNAN

CDt-

21414704/01

0



e

DATE/Datumn : 28.10.04

FILM LOCATION PLAN

FLOW LINK SYSTEMS
@ COIMBATORE
INDIA

SHEET/Seite : 1 OF/VON | FILMLAGEPLAN
Customer / KLAUS UNION Order No./Bestell-Nr.
Kund . Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, ]
e Germany. cougnis-ne. (S 5157

Testobjekt /
Prufgegenstand :

NMop. Nr

» 363

DN 5o prlyo &V BobDy

Location / W}WJas’Name ........

Shooling Sketch :

FLsflof/rie/

Rev.o.

/ — ]

S¥D

Film No. | Film lype/ Thiclmesy Source B Distance Density Remarkas
L size (ram) L.l {mm)

noELE Ly - 1228 1o 4 2. 12.60 2-3

2. LS 0y - bxt 30 So q 95

2 kS i a0

4o Lz |DF - 64 g i3 ) 126 .
5 Lo-Ls

bol3-ty

1. Ly -0

g Ri"pz SQ—

q- Ql'@

'O'Qg-f?(r

Ry -Ry !

u i

|

Third party /
Abnahmagesellschaft :

custamer /
Kunde :

Prufer :

Inspector / Ml}k@ J




Rheinisch-Wesifilischer Technischer
Uberwachungs-Vereln V.
; _Kurfﬂrstcuslraljc 58, D-45138 Essen

Pruf-Mr. - rspechon No.

Abnahmeprifzeugnis Cantiest 1 - Ak oo
inspection Certificate v so 040 A A Tell - Pot - Fartu - Party:

Certificat de Réception EN 10204
Certificato Collaudo Materiali

Besteller - ¢istorar - Acieur - Commitenta’

Klaus Union GmbH Co KG.; Germany.

Uelefon (D201) 8250 ¢ Telefax (020 1) 8252841 i Telex & STI6H0

Blatt-Nr. - Stieet by - Parye 1A Pag b,

Zeugnis-Ny. 4358

Triaunse

10412403/302

| of 2

Bestell-Nr, -cigxctis . RM/894/2003

MUdo ts conmande - N dedurding;

VOIT - deted - date - indzas  03.09.2003

Hersteller - marvtecnner - Ferizont . Pradulioe:

Castech Foundries Pvt. Ltd, Junaghad,India.

Prlifgegenstand - Articte - Pradutt - Prodatta:
[nvestment casting Yoke

Werks-Nr. - Werks-No - N ysing - Commasss -

OA -3309 DATED 27.09.2003

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Desmand - - Spécfnatians technquesTulganies - Morma di cordratiy Rag Ks ]

AD 2000 - A4, W 5; EN 10213-4; DIN 1690 Part 2; BN 1559-1,2; 18O 3651-2

Werkstoff - matesia - Matre - Materials Entsprechend - sweording to - suvand - coenga!

1 4308 GXS5CrNi 159-10 EN10213-4

Ausgabe - Edten - Eitzione:

1996

Lieferzustand - state of detrvery - Fiet o wraisnn - e b, SOLUTION ANNEALED, PICKLED

Erschmelzungsart - Meking precess - Procéds délzbaralion - N DU CTION M ELTING

Frowdimento o elbaorazione”

Kernzeichnung - Making - Marquags - Purzonatira;

Herstellzeichen - Band of ths manufaciurer - CASTECH

KU LOGO, FLS, CF LOGO, 1.4308 (Material), Mangs &) fabncant - Mareia del produtore

Model No., Size, Rating, Heat No., Batch Code

Stempel des Sachverstandigen - mspertors stamp -

Poingan de lexpert - Punzone delmpetiore;

Pos Stockeznl Sarenglze-he. Probe-ir
Fem-Mo | No ol pieces Gegenstand - Aide - Dsgastian du prozet — Tipo di prodetio Heat ha Teel Ny
Pysty i Crote 9 s Ly gacipe W Covie NE déprouvelte
Wipes | Numera pazzi NS Coata N g prova

| 056 DM 30 PN 40 -8VIT Yoke Drg. No.- 3,1002.0295 {9111 i

Zusalzliche Angaben - Addticral remerks - Autres rememues - Ossetvations’

Manufacturer’s TC No. 4695 dated 14.11,2003 attached.
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfilit
Tre faqudvinents are I Med ae par Annex

Lea condibars Imposeas sont salafallas suivard annemss
Lnsetalt sono egnformi at requsit nchiasti come ds afegati

Junaghad 15.11.2003

Ort - Locaban — Liey - Locaus Datum - Date - pab

ANlEaen - Anrares . Anrexes - Allgall .

1} Ergehnis der Srafungan - Tl raeuwits — Résullzly des 6358 - Reullay daile prese
Wedery Anlagen 10 #) - Clhor annexet 1) — Aubes anceves on 1) - Al alegatiin 1)




Rhcinisch-Westfilischer Technischer .
(imerwachungy-Vecein eV. ZGUQHLS-NT. [’(-} ggc? &
Kurféirstenstrabe 5§, D-35138 Edsen . ;'"'""u------ g
) .lxl..’oJ(wJ:n\)n!-nJ Valefex (D200 RISZFAL ¢ Tlen B ST H) ; 049’ 0
Ergebnis der Prilfungen D”Jﬂl ‘? ¥ wenede N&me .
Test Rasulls
Résuitals des Essas RW

Risu'tay de'la Preve

Arlage - Amer-Arme- Alegato, ]

P 104124037302 fel et 20f2
bypecin Mo =t Ses
Ceildaced, 1 Vata Page tH
b crectado Pate Pegn-
echanisehs PrUTURGEn - Mechazical teits - Esisis macaniquas - Frova meccaric's IS
P Test b Tipsatessa-Tyo s poe | Tensile Test ' Impact Tedl (1SO V-Notch-
Froberad- Sprdoen hype - Type de - r i
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Zeugnis-Nr, /335’3” % |

Date/Datum 14 Nov.2003

Sheet/Seite 1 of/fvon 3

Inspection Certificate
Abnahmeprifzeugnis
acc./nach EN 10204 -3.1B

eI T CARNBCHLZ
"\ FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

BOCHUM
GERMANY

Customer /Kunde: KILAUS UNION GmbH Co KG

Test -No./Zeugnis-Nr,
4695

| Order no./Bestell-Nr.
RM/894/03 Dt 03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.:

0OA: 3309 Dt: 27/09/2003

Date of delivery/ licferdatum:

Test specimen/Prufgegenstand:

Material

Werkstoft-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Ausgabe 1996

acc.1o Edition

chuirementsM‘ordemngen:
DINI690 Part 2, 10, AD 2000 -
Ad. W5, WIOEN 1559-1, 2

Material name/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/

GX-5Cr Ni 19-10

Herstellerzeichen: 6‘

4

Marking / Kennzem]mun@

KU logo, FLS, CF logo, 1.4308(Material) , Model No, Size, Rating, Heat No, Batch Code,

No. Number of | Item
Pieces

Pos. Stuckzahl | Gegenstand

Heat-No. Batch Code

Schmelze-Nr. | Los-Nr.

! 56 DIN50 PN40 SVH YOKE 8911J Cl6

Model No: 1736

Drg No: 3.1002.0295

Anlagen

| Resull of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclogure.
Ergebnis der Prufungen ©  Die Anforderungen sind erfullt.

Enelosures 1) PT - Report 23 RT - Report

P Thummar
(Quality Assurance Officer)
Manufacturer's Authorized Inspector
Der-Werk ssuclwcrlamdigc

45138 Essen, German
reviewed / w:mm

FOU OVSEed 1ol

. 10412403/302




Zeugnis-Nr, & 3558

Gepruﬁf i % zfa_
Date/Datum 14 Nov,2003 “Test Results CA"STHW" """
P i FOUNDRIES PVT. LTD.
| Sheet/Scite 2 of / von 3 riifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr. H
GERMANY 4695

| Order no.lﬁestell-Nr.:
RM/894/03Dt.: 03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.;
OA : 3309 Dt.: 27/09/2003

Date of delivery/ lieferdatum:

Identitication test/
Verwechsehmpsprufung:

Visual inspection of smface acc.
MSS SP55 / Visuelle Profung:

Dimension control / Mafikontrollc:

0K OK OK
Intergranular corrosion /nterkristalline Pickling jfviul:heizung: Heat Treatment/Warmebehandhung:
karrosion A SOLUTION ANNEALED

EN 150 3651 - 2 OKR OK 1080° C 16rs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2, $2 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - | OK lest/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 30118
EN 10045-1 OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reducticn [impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area/ Kerbschlagzahigkeit | Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) Zugfestighkeit %) Einschnurung 8)) BHN
0.2%  1.0% | N/mm"2 (%) at room lemperalure
Requirements MIN | 175 200 140 30 - 60 Avg,
Sollwerte MAX | ~- -- 640 -- -- --
EN 10211 -4 (1.4308) ~
Heat No.
89117 274 323 510 35 - 146,144,140, 143.3
Remarks / Bemerkungen: Manutactured by induction melting.
No Welding has been performed on the Castings,
ey}
T. 2D Jupr?
e, ey @ (P THUMMAR)

7

104124037302

ON A Sheer 2ol

¥




= EUgnis-Nr,

Date/Datum 14 Nov.2003

Sheet/Seite 3 of / von 3

Test Results

Priifergebinsse

@

Y3888

"rhessgarensan

runn

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG
GERMANY

Test-No./Zeugnis-Nr. 4695

Order no/Bestel]-Nr.:
RM/B94/031D¢,:03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.:
0OA: 3309 Dt.: 27/02/2003

Dale of delivery/ licferdatum:

"CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schinelze C Si S p Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min e R — e s 8.00 18.00 | 0.00 e
Sollwerte Max 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11.00 | 20.00 0.40 0.50
EN 10203 - 4(1.4308) -

8911J 0.050 0.82 | 0026 | 0.025 108 | 0852 | 18.68 0.30 0.221

RWTUY

45138 Essen, Garmany

reviewed [ witngssed

Remarks / Bemerkungen: Mauufactured by induction melting,.
No Welding has been performed on the Castings.

g
PLL b7
(P, D. THUMMAR)

104124037302

5 3220 Steet Sl
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Date/Datum1d Nov.2003
Far

Sheet/Seite 1 of / von 1

Liquid Penetrant Report

heindringprufung

@

--------

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH Co KG

© Test-No/Zeugnis-Nr.: 4695

DIN 1690

GERMANY e _
Test object / Prufgegenstand [Lecation /Prufort:
11 PIECES  DN50 PN4O SVH YOKE
MOD.NR.:- 1736 JTUNAGADIL
DRG.NO. : 3.1002.0295
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:

Part—- 1, S2

C. P. THUMMAR

Material/ Werkstoft: Dimension / Abmessung: " Surface condition /
g - Oberfachenzustand:
1.4308 DIFFERENT ~ As Cast/ Acid Pickled
Welding Process / Types of Welds / Nahtforn: Welder-No./SchweiBer-Nr.:
SchweiBvecfahren:
Dye Penetrant / Developer / Entwickler: Cleancr / Reiniger:
Eindringmittel:
FLOWCHECK FLOWCHECK FLOWCHECK
PENETRANT PP/|5/A _ DEVELOPER PD/3V/A CLEANER PC/21/A
Penetration Time / Checked after / Beurteilt nach: Temperature /Temperatur,
Eindringzeit:
30 Min 30 Min 30°C

Inspeetion Results / Prufbefund;

OK S2 acc to DIN 1690 Part 2

Batcly Heat No.
Code
Cl6 8911]

Total Nos.

Nos. P T tested

tested

11

Third PartymhnahmcgeselIschait't:

RWIUV @
45138 Esgan, Garmany
reviewed / witnecsed

Customer/kunde:

1 Tuspyctor/Pruter.
L

1 l\‘

.. Lc}j/

o

Gaprﬁﬁ?gﬂ'ﬂﬂa{ﬁme W

TR THUMMAR

N A0St 3 h

104124037302

%
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seberivavsorenivenrings

Zeugnis-Nr.

Date/Datum 03-11-2003

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs

FOUNDRIES PVT. L1D.

aeprin CEEG Enpme %m

Sheet/Scite | of / von 2 Prafbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNTON GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY RM/894/2003 4695
) L Dt 03.09.2003
Test object /Prugesenstand: Lacation / Prufort :
DNSO PN40 - SYH YOKE
Model No. :- 1736 Rediotech
Drp No. :- 3.1002.0295 ) Ahmedabad
E xaminer/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G.K. PATEL L 5/11/2003 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle; Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:
| 1IR-192 Rohrenspannung: ~ N.A. NA.
Focal spot dimensien / Activity /Aktivitat; FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck "
Strahlenquelle 2.5 X 0.6 MM st e
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
20 MIN, AGFAD-7 LEAD 0.1MM FRONT /0.1 MM BACK _
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge:; Quality Level /Prutklasse:
1.4308 1. Different DIN 54111 Part2- A
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahiform:
Film no.Scction/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. { IQ.BZ | Fig/n. | Remarks/
Film Nt | Ergeb | Abnah | DIN DIN Bemerkungen
Prulbereich { ) 54109 | 54111 R
A |B jCa [Cb |Cc|D |E |F
]
|
BATCH CODE | *
c 16 4
189Nl A NSD 7
2. 8911122 A NSD 7
308118 A NSD 1
4 8UH A NSD 7
Abbreviations/ abkursungen ace./ vach ASTM E 446:
A= Gas porostiy/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtuclallische EinschluBe
C= Sluinkige /Lunker D= Crack. Hot 1car / Risse
F= Insert, Mottling / Kemstutzen. Kubleisen ¥
Findimgs - Fevel/ Guiestufe 1-3
NSD /o k - No sigmficant defect / keine registricrplichtipen Anzeigeun
NO e not 0.k 7 nicht erfullt L [ SR
Third partv/Abnabmegesellschaft: Customerfkunde. Inspector/Prufer. -
. / el
RWITGV G. K PATEL. kL O
45138 Essen, Gerrmany ASNT LEVEL - IL :
raviewed / withossad: BINDT / 01 / 2002, N

10412403

/30 2




33888

voasssersenecassinvnogdy

Date/Datum 03/11/03

Sheel/Seite 2 of / von 2

Film Location Plan
Filmlageplan

JUNAGADH (INDIA)

GERMANY

Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co XG

Order-No./Bestell-Nr.:

RIM/894/2003 D¢ 03.09.2003

Test object /Prugegenstand:
DN 50 PN40— SVH YOKE

Lacation / Prufort :

Model No. - 1736 Radiotech
Drg No. :- 3.1002.0295 { Ahmedabad
1T e .
; f
i 7o
: - " FILW
B
; o
I &
{ i
1 :
— 3-
Lf‘ R |
Filmno | Film Type / Thickness Source "1Q1 SFD Density
size (mm.) ‘ Dislance Remarks
3 {numn.)
A 6" X9 40/50 MM TIR-192 DIN 6/12 16" 2.8-3.0
“Third party/Abnahncgesetlschaft: ‘Customer/kunde: lnspcaor/Prufcr: /‘gﬁ;&h}%/
oV G.K.PATEL "
45138 Esson, Garmany SNT LIEVEL - I ’
raviewsd / whasssed ASNT LEVEL - |
[_ BINDT /01 /2002 B

104124037302




FFaYRTalwIt
Co

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.

B
Gep

Dit « C.C.P.U » )
z CEFIVAL INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Tel ++33 (0) 1 3037 1222 - Fax 1430 (0) 1 3307 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B W 35145 [PAGEY sy
95340 PERSAN - FRANCE ggﬂ“:"
CLIENT : JIAPPERT SPEZIAL STAHL (R.F.A)  TUBESSANSSOUOURE  FING ACHAD XXX X0
e Teldn G706 LHYy Srespovite et Ao
coummnoete: V42475 R/VA-D4 du 02/03/04
Bastid Ne SERIE FIPE - MECANIQUE - HYPERTREMPE - DECAPE:
e Pif « Meche, - Aneaated =
I oF Cowwmoe s - 11469 - Poste 02 17502;@'; £ vinrieiecll v s il
Werks Ni 42
A QUANTITE - Quantity - Likermange DIMENSIONS ACIER ET SPECIFICATIONS mmm.umg
rem pir [ NOWRGHE - et Stvel end Spocitcations Hymisic Tos!
ﬁw ?‘v:whxﬂi Kg Biirs Lotoin Stehiscrts und Us'ervorschriten Waﬁmﬁobe
02 19 - 608 TUBES de W1l.4541 80
DE 50 X DI 36 bars
DIN 17458/PK 1
63

CARACTERISTIQUES CHIMIQUES - Chemical Amalysis - Chemischa Zusammensatzung

ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELECTROSTAHL

ESSAIS : SATISFAISANTS
Tasts : good
Versuch : qut

gﬁ: %F‘E,W C% S Mo P % 5% Ni% % Mo % T Co%
Post Nr Sciwmelre N
MTWL 0170 JFXKHC
MAXT .08 1.0 2.00 | .045 | .030 (12.0 |19.0 .80
02 |[336084FMV | .01 .45 1.06 .030 .023 10.63|17.12 .14
CARACTERISTIQUES MECANIQUES - Mscharicat Propartiss - Mechanischa Kenmmwerts AUTRES ESSAIS - Other Tests - Ander. Prd
POSTE 17 Ra Am A% APLATISSEMENT EVASEMENT DURETE E£SSAI DE CORROSION
¥s. UIS. Eforgstion Fateovg fust Hardinass Corosion
o sretgrian | zgjesioret | bachebfigo Hopiting i o il
CONDMIONS 5507 P INTERKRISTALLINE |
conones [>=180 680  [>=35 | >m215 e KORROYION
Artoederungen DEx
02 352 |561 510 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GuT
vasememont | (Cone [30°) CONFORME
amer] viguel et dimensionnel/Visual and dinlensionnal checking/
BesicHtigung und Jusmesgung bon/gut/ob
Contrdle anti-mélange/Arti-mix che tking/Werwechselungpprufung :
bon/gyt /ob -
1050/T100°C

Hypertrempe a 1'eau/Quenching in water/Losungsgeglught
und abgeschreckt .

Examen visuel at dimensionnel/Visual and dimensional checking/Besichbgung und ausmessung : BON/OK/OB

Le Responsable Qualité

specification of the order.

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUR PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUBES
LIVAES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE.
Wilh the knowdedge of results of tests on products, we cortify that the delivered prociucts comply with the

Nach Einsicht der Ergebnisse aus Pritungen an dor Lieferung bescheinigen wer das galieferto Erzeugniss don
Veroinbarungen bei der Bestellung entspricht.

Quality Manager
Y. GILLIARD

7.04.04
Date :
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Stappt :;;QHT”ﬁéndel GbiH

Edisonstr. 1%y 59192 EBEonen

i
Stalhl e
Flaus Union GmbH & Co. KG

Fosttfach 10 132 49 Zeugn%%ﬂn&igj?éﬁfm”f%
44713 Bochum WMPA/{%&‘( Naine

UMETEMPELEESCHEINIGLURNDG
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Datum 5 1E-10-2004 Eundennr . ¢ 32574
Auftrag @ NA42OL1WW Bestell. 1 BEPFOAZTZ0/04-10-Z004

Wir bestdtigens dap falgendes Material

1 Werksto-Nr.o: 1.4541, DIN 10145 in Fixlangen
Vierkant 100 mmy Linge 1000 mmn

— Charge - Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller . ___
Z0ELT 725 DOF 1 Walzwerke Einsal

ATTEST EN 10204 BZW. DIN 20049/2.1 B umgestempelt

urnd mit dem Unstempelzeichen S T 4 versehen wurde.

Die Unstempelung erfalgt mit Zustimmung des RW ToV Essen
gemndfF Genehmigung vaom 11-0F5-1974 / Prif-Nr. 4/84 100 4z4/%

STAFFERT BFEZIAL-STAHL"
Handel GmbH 7
Der Unmstempe lungdskdt !ttigte

G91%% Bonen Edisonstr. 1%
Tel. (O35 TR -0 Fax (QOF383) 2E7-010

Geschafisfuher: Frangois Faijean, Roll Dister Jedamzik, Bernd MaBmann, Heinz-Jurgen Zan
[tz dar (Racatechaft Nossaldod - Handplarsneter Miissaldad HAR 20 Bechisform: GmbH



.

WALZWERKE
EINSAL GMBH

Zeugnis .

e 2O N ..

Abnahmeprﬁfzeugnls 3.1 «B
nach DIN EN 10204

Sensibilisiert bei 700°C / 30 min.

USTHdN-: O 123 841 525 Seite: 1
Waltrwarke Einsal GrrbH - Postfach 20 - 50766 Nectrodt (West!) Nr. vomn
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH :m; 24096 0110 gn 11.10.2004
Bostal-Nr.
Willstdtterstr, 15 YorOorfo. V', 43848 W/WE-ES
Ha. ds Commands
D 40549 Diisselfided 3 4 | giﬁi%':amm %c%gummuwm
xport
@ WEE
Bestetec / Customer | Acheteur
Brutto - Gewichi - Netto
Aufregs-Nr, Pos. Abmassung mm vreigt Anzzhl
our worka o, ok Stze poids Quaristy
No.Rct. Dimenyion kgfibs ka/lbs bromtew
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
rersiicidll TG | Worksofillombatiehnong: vy ¢ CR NI TI 18-10
No. da malidre Norima da metiére
Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr.: 30217 E
c 0,0450 SI 0,4100 MN 1,5000 P 0,0280 § 0,000 R 17,3900 NI 9, 1600
v W MO 0,3400 TI 0,4150 B M 0,1220 N 0,0120
AL Q@ 0,3160
Mechanische HWerte:
Probe Nr.: 731 / 732/ / / /
Streckgrenze
Rpd, 2 241 246
N/m2 [/
1% Dehngrenze
Rpl,0 261 286
Nfmm2 [/
Zugfestigkeit
Rm 564 561
Nz /[
Dehnung
Asy [/ 56,7 [ 57,2 /[ / / /
Einschniirung
2 / / / / /
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
Von 1050 Grad C abgeschreckt
Verwechselungsprifurxy:
Olme Beanstancung
MaRkontrolle:
Obarflichenbeschaffenbeit Chne Beanstandung
nach DIN 17 440 Tabelle 8 / <2 Besichtigurg:

Ohne Beanstandung

Nach DIN EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff interknistallin bestindig
accordog DIN EN IS0 3451-2 metacial is resisien) against inferoryst. comoeion
seion DIN EN 150 3651-2 Je maténiau est résistant & I cormosion imeccrisiating
Es wird bostatigl, dass die Uelerung den Anforderungen

der angefihrien Lisferbading entepricht.

The defvery comesponas 10 1ha requrements mentonad.

La Ivraison Comespond aum eugoncas Mmantonndey

Das Zevgnis wurde maschinell erstelit und ist gemd

EN 10204 ohne Untorscheift rechtsverbindiich.

The cartificsta bas been sstabiahod by meching end acc. to EN 10204 R s kegal wihos signahae
e certricat a éth étabh A la madhing of seion EN 10204 &t il ot valida 3ans siyratore

O

| im Liglernaland

| en £1al kaaison

Teloton (023 52) 332-0 Telolax [0 23 52) 33 21 62

in the defvered cond. In the sensitzed condion

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitatsstolle

O

In sergdbitgsacten Zugtand

en §led zony Disd

__________ Feldmann

for'anl Dev Works-Saciverstbndigs

Anneres Tre Works Expact
Lexpern] d'usina
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WALZWERKE
EINSAL GMBH

Zeugnis-Nr. . Lﬁf{'%%

%

Gmmﬂﬂéﬁ#ﬂ l{ Name ...........

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B

nach DIN EN 10204

UST4dhe: DE 123 B41 325 Seite: 2
Walzwerke Einssd GmbH - Post'sch 20 - 59768 Nechrodh (West ) Nr vom
gtappert Spezial-stahl Handel GmbH ah} 24096 01190 (o0 11.10.2004
Mo ()
, . Bestall-Nr,
WillstAtterstr. 15 Yoo Oderho. V.43848 W/WE-R5
No. da Commanda
. Heretelerzelchen Zslchen dea Werksgec
D 40549 Dilsseldorf Symbal of Manufechyers éwmn&mﬁﬂ ARE Rt
Sigha de L'usine Poincot da Fexpert
W weE
Bevietier / Custorar | Acheteur
Bruito - Gewlcht - Natlo
Aultrags-Hr. Pos. Abmassung mm welgt Anzahl
M'mﬂo Hean . Sire Doids Quantty
e, Fmension kofibs kgbs i
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1

Worlsloff-Nr. 1 a1 Wetkeloff-Hormbazelchnung
Mazariako. 45 Stendard Grads of Mateds!
Mo. da mative Hotrna da mstidre

X 6 CR NI TI 18-10

14541 X 6 CR NI TI 18-10
Stabstahl warmgewalzt
DIN 1014
abgeschreckt
gebeizt
gerichtet
Unterlangen
Stempelung:
Markierung:
Zeugnis DIN

ab 1 m <10%
WNR/CHNR/RW/WER
1 Stirnseite ROT

Unterldngen
{1-Zeichen auf Anforderung.
ansonsten gem. TL 029
DGRL 97/23/EG;
AD-2000/W2 ~ DIN 17440; EN 10272

4.000-6.000

EN10204/3.1.B-DIN17440ADW2-EN10088-3

werden separat gebiindelt und avisiert.

Nach DIN EN 150 3651-2 isl dorWa‘Rsbﬂ interkristallin bestandig
accorgag DIN EN IS0 2651-2 mateddl is resiskal agains! nkeoryst. comosion
seion DIN EN 150 3651-2 la maniay est résistant 3 1a correskon intercristaling

Telelon (0 23 52) 332.0 - Telefux (023 52) 33 21 92

Es wird bestatigt, dass dm Lieferung den Anforderungen i)

der angetohrion Lisferbedingungen emspricht, :;mmmu’wm :'n::mbﬁ m)ﬁmmmm
M*&ww«mﬂsmhwmm | o Gtat 1 Ha s

La [h7ais0n Comespend aux eogences mandonnésa, | msar "

Das Zeugnis wurde maschinet! ersteiit und istgemay T T T T T T T T T T T
EN 10204 ohine Urterschrifl rechisverbind] Anlagon
mmmmmwmwmmm|wmmmme_ Encls.

La carlifical 2 ét4 étabi. & la meching of eelon EH 10204 el 1l 631 valda tans signature Annexes

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitdtsstelle

Der Werks-Sachverstindigo

Tha Works Expea
L'expact dusine
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